
山东神驰化工集团有限公司基本信息公示





相关标准（



80万吨/年加氢油品质量升级改造项目工艺加热炉烟气 SO2、NOx、烟尘执

行《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）中表



350m3/h污水

处理改造工程

污水处理

站废气排

气筒

NH3 20 mg/m3

《有机化工企业污水处理厂

（站）挥发性有机物及恶臭污染

物排放标准》（DB37/3161-2018）
表 1相关标准限值

H2S 3.0 mg/m3

臭气浓度 800（无量纲）

苯系物 10

酚类 8

挥发性有

机物
100

苯 4
《石油炼制工业污染物排放标

准》（GB 31570-2015）

再生烟气脱硫

除尘改造项目

催化再生

烟气排气

筒

SO2 100
《区域性大气污染物综合排放

标准》（DB37/2376-2019）表 1
中“一般控制区”标准要求

NOx 200

烟尘 20

200万吨/年重

交道路沥青项

目

减压炉、减

粘炉排气

筒

SO2 50
《区域性大气污染物综合排放

标准》（DB37/2376-2019）中表

1中重点控制区要求

NOx 100

烟尘 10

80万吨/年加

氢项目

加氢精制

装置进料

加热炉、重

沸炉、加氢

改质装置

加热炉、重

沸炉

SO2 50

《区域性大气污染物综合排放

标准》（DB37/2376-2019）中表

1中重点控制区要求

NOx 100

烟尘 10

80万吨/年加

氢油品质量升

级改造项目

工艺加热

炉

SO2 50
《区域性大气污染物综合排放

标准》（DB37/2376-2019）中表

1中重点控制区要求

NOx 100

烟尘 10

160万吨/年渣

油加氢脱硫及

配套制氢项目

加热炉及

汽化炉排

气筒

SO2 50
《区域性大气污染物综合排放

标准》（DB37/2376-2019）中表

1中重点控制区要求

NOx 100

烟尘 10

导热油炉

排气筒

SO2 50
《山东省锅炉大气污染物排放

标准》（DB/2374-2018）表 2重
点控制区标准要求

NOx 100

烟尘 10

汽油产品质量

升级及 20万吨

/年醚后 C4烷
基化清洁生产

项目

主反应产

物加热炉、

精制反应

产物加热

炉、醚化装

置加热炉

SO2 50

《区域性大气污染物综合排放

标准》（DB37/2376-2019）中表

1中重点控制区要求

NOx 100

烟尘 10



废酸再生

装置排气

筒

硫酸雾 30 《石油炼制工业污染物排放标

准》(GB31570-2015)
表 3中相关标准SO2 400

NOX 200
《区域性大气污染物综合排放

标准》（DB37/2376-2019）表 1
中“一般控制区”标准要求

5万 t/a硫磺回

收装置

焚烧炉烟

气

SO2 400 《石油炼制工业污染物排放标

准》（GB 31570-2015）表 3相关

标准

《山东省区域性大气污染物综

合排放标准》（DB37/2376-2013）
表 2中“一般控制区”标准

NOx 200

烟尘 20

无组织

NMHC 2

《挥发性有机物排放标准 第

6 部分：有机化工行业》（DB 37/
2801.6-2018）表 3厂界大气污染

物浓度限值的要求

硫酸雾 0.3
《硫酸工业污染物排放标准》

（GB26132-2010）表 8中相关

要求

甲醇 12
《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2标准

H2S 0.03
《恶臭污染物排放标准》（GB

14554-93）
NH3 1.5

臭气浓度 20（无量纲）

颗粒物 1.0 《石油炼制工业污染物排放标

准》（GB 31570-2015）苯并芘 0.000008

苯 0.1
《挥发性有机物排放标准第 6

部分：有机化工行业》

（DB37/2801.6-2018）
甲苯 0.2

二甲苯 0.2

2、废水

1）厂区污水总排口

本项目产生的废水排放执行水质 COD、氨氮达到《地表水环境质量标准》

（GB3838-2002 ）、其它因子达到《流域水污染物综合排放标准 第 5部分：半

岛流域》（DB37/3416.5-2018）中一级标准及《石油炼制工业污染物排放标准》(GB

31570-2015)表 2相关标准。

2）车间废水排放口

电脱盐废水排放口总汞、酸性水汽提排放口总砷排放浓度执行《石油炼制工



业污染物排放标准》（GB31570-2015）表 1车间或生产设施废水排放口标准。

废水污染物排放标准 单位：mg/L

项目 pH 悬浮物 石油类 BOD5 COD 硫化物 氨氮 总汞 总砷

排放标准 6～9 20 3.0 10 50 0.5 5 0.05 0.5
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类

别
装置 序号 污染物名称 性 质

产污特

点
污 染 物 处理措施/去向

废

气

重交道路沥青装置

DA003 减压加热炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 60m高排气筒

排放（内径 1.9m）

DA004 常压加热炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 58m高排气筒

排放（内径 2.3m）

渣油加氢脱硫装置 DA006 分馏塔进料加热炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 58m高排气筒

排放（内径 1.6m）

重油催化裂解装置
DA009
DA024

催化再生烟气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
采用湿法脱硫除尘工艺，三级旋风除尘装置，

废气经过一根 65m高排气筒排放（内径 2m），

一根 45米高排气筒排放（内径 2米）

甲醇制氢装置

DA026 汽化炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 50m高排气筒

排放（内径 1.8m）

DA010 导热油炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
化干气为燃料，废气经过一根 51m高排气筒排

放（内径 1.6m）

汽油选择加氢装置 DA014 主反应产物加热炉 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 38.5m高排气

筒排放（内径 0.95m）

废酸再生装置 DA001 废酸再生装置尾气 有组织 连续 SO2、硫酸雾、NOx 废气经过一根 43m排气筒排放（内径 0.8m）

柴油加氢精制装置

DA021 精制装置加热炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 52m高排气筒

排放（内径 1.41m）

DA020 精制装置重沸炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 43.7m高排气

筒排放（内径 0.95m）

柴油加氢改质装置 DA022 改质装置加热炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 25m高排气筒

排放（内径 0.9m）



DA023 改质装置重沸炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx
净化干气为燃料，废气经过一根 30.9m高排气

筒排放（内径 0.8m）

硫磺回收 DA002 硫磺回收焚烧炉烟气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx 经过一根 46m排气筒排放（内径 1.0m）

燃气锅炉 DA025 锅炉废气 有组织 连续 SO2、烟尘、NOx 废气经过一根 65m高排气筒排放（内径 2m）

油气回收装置 DA019 油气回收废气 有组织 连续 非甲烷总烃
低温柴油吸收+碱洗+吸附处理后经 1根 24.5m

高排气筒排放

污水处理站 DA018 污水处理站废气 有组织 连续

非甲烷总烃、



制氢装置 外排污水

60万吨/年催化汽

油选择性加氢

/ 酸性水 酸性水 连续
COD、氨氮、硫化

物
至酸性水汽提装置处理

/ 含油污水 含油污水 连续 石油类、COD 至厂区污水处理站处理

MTBE装置 / 工艺废水 工艺废水 连续 COD 至厂区污水处理站处理

柴油加氢精制装置

/
冷高分器、冷低分器及

脱硫化氢汽提塔顶回流

罐外排酸性水

酸性废水 连续
COD、氨氮、硫化

物
至酸性水汽提装置处理

/
分馏塔塔顶回流罐排放

的含油污水
含油污水 连续 石油类、COD 至厂区污水处理站处理

柴油加氢改质装置

/
冷高分器、冷低分器及

脱硫化氢汽提塔顶回流

罐外排酸性水

酸性废水 连续
COD、氨氮、硫化

物
至酸性水汽提装置处理

/
分馏塔塔顶回流罐排放

的含油污水
含油污水 连续 石油类、COD 至厂区污水处理站处理

80t/h酸性水汽提

装置
/ 净化水 工艺废水 连续

COD、氨氮、硫化

物
部分至电脱盐注水，部分至排至污水处理站

硫磺回收装置

/
酸性气分液罐及尾气急

冷酸性水
工艺废水 连续

COD、氨氮、硫化

物
至酸性水汽提装置

/
硫磺回收装置余热锅炉

排污水
工艺废水 间歇 全盐量 至厂区污水处理站处理

废酸再生装置废热

锅炉
/ 锅炉排污水 工艺废水 间歇 全盐量 至厂区污水处理站处理

循环水站 / 循环水站排污水 工艺废水 连续 全盐量 至厂区污水处理站处理

软化水站 / 除盐水站排污水 工艺废水 连续 全盐量 至厂区污水处理站处理

烟气脱硫 / 烟气脱硫排污水 工艺废水 连续 全盐量 至后处理系统处理回收



地面（设备）冲洗 /
地面（设备）冲洗排污

水
工艺废水 间歇

COD、石油类、

SS
至厂区污水处理站处理

分析化验 / 分析化验排污水 工艺废水 间歇
COD、石油类、

SS
至厂区污水处理站处理

机泵 / 机泵排污水 工艺废水 间歇
COD、石油类、

SS
至厂区污水处理站处理

职工生活 / 职工生活污水 生活污水 间歇 COD、氨氮、SS 至厂区污水处理站处理

固

废

重油催化裂解装置

/ 催化再生器废催化剂
HW50

251-017-50
间歇 三氧化二铝 委托有资质单位处置

/ 废碱渣
HW35

251-015-35
间歇 NaOH 委托有资质单位处置

渣油加氢装置

/ 废加氢催化剂
HW50

251-016-50
间歇 含钼、镍催化剂 委托有资质单位处置

/ 废保护剂
HW50

251-016-50
间歇 NaOH 委托有资质单位处置

/ 废瓷球
HW50

251-016-50
间歇 含镍化合物 委托有资质单位处置

甲醇制氢装置

/ 分解变换反应废催化剂 一般固废 间歇 含铜化合物 厂家回收

/ VPSA废脱碳吸附剂 一般固废 间歇
氧化铝、活性炭、

分子筛、硅胶
厂家回收

/ PSA废提氢吸附剂 一般固废 间歇
氧化铝、活性炭、

分子筛、硅胶
厂家回收

汽油选择性加氢装

置

/ 废加氢催化剂
HW50

251-016-50
间歇 含镍化合物 委托有资质单位处置

/ 废保护剂
HW50

251-016-50
间歇 SiO2 委托有资质单位处置



/ 废瓷球
HW50

251-016-50
间歇 Al2O3 委托有资质单位处置

30万吨/年气分及5
万吨/年MTBE

年



/ 废瓷球
HW50

251-016-50
间歇 Al2O3 委托有资质单位处置

2万吨/年硫磺回收

装置
/ 废 CALUS催化剂

HW50
251-016-50

间歇 Al2O3 委托有资质单位处置

再生烟气及锅炉烟

气除尘器

/ 袋式除尘器收集的粉尘
HW50

251-016-50
间歇 含废催化剂 委托有资质单位处置

/ 亚硫酸钠 一般固废 间歇 亚硫酸钠 外售，综合处理

污水处理站

/ 油泥
危险废物

HW08
间断 矿物油 委托有资质单位处置

/ 浮渣、污油
HW08

251-003-08
Ѐ位

单催式收
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900-041-49

/ 废油漆桶（含漆渣）
HW12

900-252-12



四、企业现有项目环评及验收情况

类别 项目名称 环评类型 环评批复时间 环评批复文号 验收时间 验收批复文号
环评批复及

验收单位
备注

现有

项目

120万吨/年重油催化裂解

（DCC）装置

环境影响

报告表
2007.5.6 东环建审[2007]007号 2010.1.12

东环验（2010）
0001号

东营市环境

保护局

正᐀ ���



营销中心综合楼项目 报告表 号 建设

五、山东神驰化工集团有限公司平面布置图





七、神驰化工紧急疏散路线图
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